
以优先选用列在表 !"上的优先选用尺寸来制造所需要的垫圈。在所需要的 "型垫圈
未被列入表 !"的情况下，可参照表 !#来制造。
!$%$% #型 # 型平垫圈按比例设计为窄、普通和宽等三个系列。这些系列的产品通
常用于在材料强度较低的情况下，达到把载荷分布在较大面积上的目的。可以参见表

%。根据螺钉或螺栓的标称尺寸来制造合用的垫圈，并根据用途来选择适当的宽度系
列。

!$& 尺寸

标准中所有的尺寸都用英寸表示，除非另有规定。

!$’ 材料

!$’$! 平垫圈材料有黑色金属或有色金属，也可按照说明用塑料和其它材料制作。
表格中所指明的允差仅适用于金属垫圈。

（()(注："*+,)-’’）包括了不淬硬钢垫圈的化学性能和机械性能。）
!$’$% 制造淬硬垫圈，可用受冲击而不产生开裂的材料，也可用较长的盘状带钢。
适用于淬硬平垫圈的材料的机械性能包括在美国材料试验协会 *+,的详细说明 )’&.。
适用于平垫圈的盘状线材是美国钢铁研究所 "(*( !/./钢或同等钢材，垫处理到洛氏
硬度 0’1 2 1&。

!$1 质量

垫圈不能有毛刺，松散的氧化皮，明显的擦伤和其它影响其使用性能的缺陷。

!$.术语

用于这一标准的有关垫圈及其性能特点的术语的定义，参见"3*(4"*,5 #!-$!%。
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表 !" "型平垫圈优先选用的尺寸

垫圈公称尺寸

" # $

内径 外径 厚度

基本
允差

正 负
基本

允差

正 负
基本 %&’ %()

* * +,+-. +,+++ +,++/ +,!.. +,+++ +,++/ +,+0+ +,+0/ +,+!1

* * +,+23 +,+++ +,++/ +,0/+ +,++++ +,++/ ++0+ +,+0/ +,+!1

* * +,!0/ +,++. +,++/ +,4!0 +,++. +,++/ +,+40 +,+3+ +,+0/

56,1 +,!4. + !/1 +,++. +,++1 +,4-/ +,+!/ +,++/ +,+32 +,+1/ +,+41

. +,!13 +7 !.. +,++. +,++/ +,34. +,+!/ +,++/ +,+32 ++1/ +,+41

!+ +,!2+ + 0!2 +,++. +,++/ +,/++ +,+!/ +,++/ +,+32 +,+1/ +,+41

48!1 +,!.. +7 0/+ +,+!/ +,++/ +,/10 +,++/ +,++1 +,+32 +,+1/ +,+41

!0 +,+0!1 +0/+ +,+!/ +,++1 +,/10 +,+!/ +,++/ +,+1/ +,+.+ +,+/!

! 9 3 +, 0/+ 5 +7 0.! +,+!/ +,++/ +,10/ +,+!/ +,++/ +,+1/ +,+.+ ++/!

! 9 3 + 0/+ : + 4!0 ++!/ +,++/ +,-43 +,+!/ +,++- +,+1/ +,+./ ++/!

/ 9 !1 +,4!0 5 +,433 +,+!/ +,++/ +,1.. +,+!/ +,++- +,+1/ +,+.+ +,+/!

/ 9 !1 +,4!0 : +,4-/ +,+!/ +,++/ +,.-/ +,+4+ +,++- +,+.4 +,!+3 +,+13

48. +,4-/ 5 +,3+1 +,+!/ +,++/ +,.!0 +,+!/ +,++- +,+1/ ++. +,+/!

48. +,4-/ : +,34. +,+!/ +,++/ !,+++ ++4+ +,++- +,+.4 +,!+3 +,+13

- 9 !1 +,34. 5 +,312 +,+!/ +,++/ +,200 +,+!/ +,++- +,+1/ +,+.+ +,+/!

- 9 !1 +,34. : +,/++ +,+!/ +,++/ !,0/+ +,+4 +,++- +,+.4 +,!+3 +,+13

! 9 0 +,/++ 5 +,/4! +,+!/ +,++/ !,+10 +,+4+ +,++- +,+2/ +,!0! +,+-3

!80 +,/++ : +,/10 ++!/ +,++/ !,4-/ +,+4+ +,++- +,!+2 +,!40 +,+.1

2 9 !1 +,/10 5 +,/23 +,+!/ +,++/ !,!/1 +,+4+ +,++- +,+2/ + !0! +,+-3

2 9 !1 +,/10 : +,10/ +,+!/ +,++/ !,312 +,+4+ +,++- + !+2 +,!40 +,+.1

/ 9 . +,10/ 5 +,1/1 +,+4+ +,++- !,4!0 ++4+ +,++- +,+2/ +,!0! ++-3

/ 9 . +,10/ : +,1.. +,+4+ +,++- !,-/+ +,+4+ +,++- +,!43 +,!1+ +,!+.

4 9 3 +, -/+ 5 +,+.!0 +,+4+ +,++- !,312 +,+4+ +,++- +,!43 +,!1+ +,!+.

4 9 3 +, -/+ : +,.!0 +,+4+ +,++- 0,+++ +,+4+ +,++- +,!3. +,!-- +,!00

-8. +,.-/ 5 +,24. +,+4+ +,++- !,-/+ ++4+ +,++- +,!43 +,!1+ +,!+.

-8. +,.-/ : +,24. +,+4+ +,++- 0,0/ +,+4+ +,++- +,!1/ +,!20 +,!41
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垫圈公称尺寸

! " #

内径 外径 厚度

基本
允差

正 负
基本

允差

正 负
基本 $%& $’(

) )*+++ , )*+-. +*+/+ +*++0 .+++ +*+/+ +*++0 +*)/1 +*)-+ +*)+2

) )*+++ 3 )*+-. +*+/+ +*++0 .*4++ +*+/+ +*++0 +*)-4 +*)5. +*)/-

)*) 6 2 )*).4 , )*.4+ +*+/+ +*++0 .*.4+ +*+/+ +*++0 +*)/1 +*)-+ +*)+2

)*) 6 2 )* ).4 3 )*.4+ +*+/+ +*++0 .*04+ +*+/+ +*++0 +*)-4 +*)5. +*)/-

)*) 6 1 )* .4+ , )*/04 +*+/+ +*++0 .*4++ +*+/+ +*++0 +*)-4 +*)5. +*)/-

)*)71 )*.4+ 3 )*/04 +*+/+ +*++0 /*+++ +*+/+ +*++0 +*)-4 +*)5. +*)/-

)*/ 6 2 ) /04 , )*4++ +*+/+ +*++0 .*04+ +8 +/+ +*++0 +*)-4 +*)5. +*)/-

)*/72 ) /04 3 )*4++ +*+14 +*+)+ /*.4+ +*+14 +*+)+ +*)2+ +*.)/ +*)4/

)*)7. )*4++ , )*-.4 +*+/+ +*++0 /*+++ +*+/+ +*++0 +*)-4 +*)5. +*)/-

)*)7. )*4++ 3 )*-.4 +*+14 +*+)+ /*4++ +*+14 +*+)+ +*)2+ +*.)/ +*)4/

)*4 6 2 )* -.4 )*04+ +*+14 +*+)+ /*04+ +*+14 +*+)+ +*)2+ +*.)/ +*)4/

)*/ 6 1 )*04+ )*204 +*+14 +*+)+ 1*+++ +*+14 +*+)+ +*)2+ +*.)/ +*)4/

)*0 6 2 )*204 .*+++ +*+14 +*+)+ 1*.4+ +*+14 +*+)+ +*)2+ +*.)/ +*)4/

. .*+++ .*).4 +*+14 +*+)+ 1*4++ +*+14 +*+)+ +*)2+ +*.)/ +*)4/

.*) 6 1 .*.4+ .*/04 +*+14 +*+)+ 1*04+ +*+14 +*+)+ +*..+ +*.12 +*)5/

.*) 6 . .*4++ .*-.4 +*+14 +*+)+ 4*+++ +*+14 +*+)+ +*./2 +*.2+ +*.)+

.*/71 .*04+ .*204 +*+-4 +*+0+ 4*.4+ +*+-4 +*+)+ +*.45 +*/)+ +*..2

/ /*+++ /*).4 +*+-4 +*+)+ 4*4++ +*+-4 +*+)+ +*.21 +*/.0 +*.15

见注 )*.*/*4 1

注：

)* 优先选用尺寸大部分来自原来标记为“标准板”和“9!:”两个系列。对于这两个系列中的常用
尺寸，9!:尺寸标记为“,”（窄）而标准板为“3”（宽）。这些尺寸以及其它各种尺寸的 !型平垫
圈应按内径，外径和厚度尺寸来订货。

.*!型平垫圈的附加选择尺寸参见表 )"。
/* 垫圈公称尺寸和相应公称尺寸的螺钉或螺栓配合使用。
1* 外径为 +*0/1英寸、)*)4-英寸和 )*1-5英寸的垫圈应避免用于冲压设备
4* 见相关引言
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